
RIPOL PRIMER OGF LOW CURE
Fondo anticorrosivo a bassa cottura specifico per 
metalli porosi soggetti a degassamento

Fondo OFGBassa temperatura

RIPOL PRIMER OGF appartiene a una nuova generazione di fondi in polvere specifici per substrati soggetti a 
degassamento che, grazie alla loro formulazione a bassa cottura, possono essere polimerizzati a partire 
da 160°C, garantendo risparmi energetici e una maggiore produttività nella verniciatura di componenti 
pesanti e di grandi dimensioni. La formulazione consente inoltre di verniciare contemporaneamente lamiere 
sottili e supporti pesanti mantenendo uniformità di colore e finitura.

Per adattarsi alle diverse esigenze estetiche e funzionali del rivestimento finale, RIPOL PRIMER OGF è 
disponibile nelle seguenti varianti:
 G698 - Grigio  RAL 7038 - prodotto a stock
 H643 - Grigio  RAL 7016
 H625 - Grigio  RAL 7035
 H109 - Nero    RAL 9005
 H586 - Bianco RAL 9016 
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Molto spesso l'applicazione di vernici in polvere su substrati metallici porosi richiede un preriscaldo del
pezzo a una temperatura superiore di circa 20°C rispetto a quella raccomandata per la vernice di finitura,
per consentire la fuoriuscita dei gas presenti nel substrato.

Con RIPOL PRIMER OGF, questo passaggio preliminare non è 
più necessario: i substrati porosi possono essere rivestiti 
direttamente senza preriscaldo. La speciale formulazione di 
RIPOL PRIMER OGF consente infatti di ritardare la 
reticolazione del film di vernice, riducendo al minimo la 
formazione di crateri, fori di spillo e bolle d'aria sulla 
superficie del rivestimento causati da gas o umidità rilasciati 
dai substrati porosi durante il processo di indurimento.



Principali caratteristiche 
 Eccellenti proprietà di degassamento del 

substrato
 Preriscaldo prima della verniciatura a polvere 

non necessario
 Risparmio energetico – Bassa cottura (da 

160°C)
 Facile applicazione
 Eccellente livellamento
 Buona resistenza chimica
 Eccellente adesione al substrato e tra gli strati
 Facilità di ricopertura
 Senza zinco

Substrati compatibili
Tutti i substrati metallici porosi in particolare:
 HDG - Acciaio zincato a caldo
 Fusioni di acciaio e alluminio
 Zama
 Acciaio zincato elettroliticamente
 Acciaio zincato a spruzzo

Aree di applicazione
 Recinzioni
 Mobili da giardino
 Arredo urbano 
 Impianti di illuminazione
 Macchine agricole 
 Costruzioni in acciaio

Prestazioni anticorrosive
Classe di corrosività C5-H - mediante prove previste dalla EN ISO 12944-6
Test nebbia salina secondo ISO 9227: 1440 ore
Substrato: acciaio zincato a caldo, pretrattato meccanicamente (riduzione di uno strato leggero di zinco)
Sistema di verniciatura:
 Fondo RIPOL OGF: spessore 60–80 μm, polimerizzazione 160°C / 10 min
 Finitura RIPOL Serie 58L: polimerizzazione 180°C / 15 min
Spessore finale del rivestimento: 140–160 μm

Classe di corrosività C4-H - mediante prove previste dalla EN ISO 12944-6
Test in nebbia salina secondo ISO 9227: 720 ore
Pretrattamento di acciaio e ghisa:
 Meccanico: sabbiatura Sa 2,5
 Chimico: sgrassaggio, fosfatazione, passivazione, risciacquo finale e asciugatura (o processi alternativi)
Sistema di verniciatura:
 Fondo RIPOL OGF: spessore 60–100 μm, polimerizzazione 160°C / 10 min
 Finitura RIPOL Serie 58L: spessore 70–90 μm, polimerizzazione 180°C / 15 min
Per ottenere risultati ottimali, il fondo deve essere applicato entro 24 ore.
Si consiglia di consultare la scheda tecnica del prodotto per informazioni complete.

RISPETTO DELL'AMBIENTE
Le vernici in polvere RIPOL sono eco-friendly, non 

contengono solventi e non rilasciano Composti Organici 

Volatili (COV) nell'ambiente. Tutti i prodotti RIPOL sono 

privi di metalli pesanti.

RIPOL Srl
Sede operativa
Via Donatori del Sangue, 25/A
I-20010 Santo Stefano Ticino –Milano
Tel.+39 02 97 48 41 1
sales@ripol.com
Sede legale
Via Tiziano, 32
I-20145Milano
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